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»A quién va dirigido®
Operarios que trabajenen impresoras, troqueladoras rotativas y casemakers

(Flexo Folder Gluers), jefes de seccion de converting, personal de manteni-
miento, responsables de produccién y personal del departamento técnico.

sQué objetivos persigue?

Adquirir los conocimientos necesarios para la correcta fabricacién de la caja
de cartén.

Conocer cada una de las partes de la maquinaria que componen el sistema
de impresion de una plancha de cartén, tipos de impresion, clichés, siste-
mas de regulacion de tintas, repro y alta calidad de impresién.

Conocer en detalle los componentes de la maquinaria necesaria para el tro-
quelado (rotativo o plano) y plegado de la caja, asi como conocer el proceso
de fabricacion en cada una de ellas.

El alumno conocera el proceso de cada area en profundidad y aprendera a
analizar, detectar y resolver los problemas que se producen en el dia a dia.

>Qué metodologia emplea?

La metodologia tiene posibilidad de desarrollo en formato online y mixto. El
programa online combina médulos de videos grabados con clases en direc-
to con el docente, resolucién de casos practicos y examenes de evaluacion.

Durante el transcurso de cada médulo se desarrollan sesiones telepresen-
ciales programadas donde se imparten temas transversales, se resuelven
casos propuestos y los alumnos tienen la oportunidad de plantear todas las
dudas o casos particulares. La asistencia a estas sesiones es obligatoria.



CONTENIDO

EL CARTON ONDULADO COMO ESTRUCTURA

e Definicion y caracteristicas generales
e Caracteristicas estructurales

IMPRESION

e Tipos de impresidn
e Impresion flexografica

IMPRESION. TINTAS

e Elementos que las componen: los pigmentos

e Lasresinas

e Alcalinizantes y antiespumantes

e Cocina de tintas

e Elementos necesarios en maquina durante la
tirada

e Elementos necesarios en maquina. Humectantes

e Reologia, tixotropia y viscosidad

e ELPh

e Control de la viscosidad

e Ganancia de punto

e Elcolor

e Tricromias y cuatricromias

CILINDROS ANILOX

Cilindros anilox metalicos

e (Cilindros anilox ceramicos

e Formas de celda

e lineatura, volumen, dimensiones de celday
angulo de grabado

Area entre celdas

Problemas de impresion y calidad de imagen
e Limpieza y mantenimiento

IMPRESION. CLICHES

e Fotopolimero

e Fotopolimero liquido

e Fotopolimero sélido

e (Clichés digitales

e Calibre y dureza

e Resto de especificaciones

e Problemas en maquina, limpiezay
almacenamiento

IMPRESION. SISTEMAS DE REGULACION DE
TINTA

e Sistemas de regulacién de tintas

Rodillo de caucho - anilox

Rasqueta invertida

Camara de rasquetas

e Ventajas e inconvenientes de las camaras de
rasquetas

PROBLEMAS HABITUALES EN LA IMPRESION.
SOLUCIONES

e Problemas en la impresion por ajustesy
parametros de maquina
e Sobreimpresion, trapping, sangrado y embotado

Problemas mas habituales y soluciones
Etapas para mejora de la impresion en la planta

8 IMPRESION REPRO

Policromias

Ganancia de punto

Tipos de impresion

La tramay los degradados

Test de maquina, objetivos y realizacion

Test de maquina y medicién de las caracteristicas
de impresion

Test de maquinay conclusiones

© ALTA CALIDAD DE IMPRESION

El soporte

Tipos de ondas

Cilindros anilox

Las tintas

Control de tintas

Clichés

Barnices de sobreimpresion

Méaquina de alta calidad de impresion

710 MPRESION DIGITAL

Impresion digital sobre cartén ondulado
Inyectores
Maquina impresora digital

7 1 CONTROL DE MAQUINA

Control de maquina

1 2 LATROQUELADOR ROTATIVA

El troquelado rotativo, conceptos y parametros a
controlar

Influencia de los papeles en el troquelado
Prealimentador e introductor
Impresoras

Cuerpo troquelador

Vibrador, expulsion de recorte y salida
Orden y limpieza en la maquina
Verificaciones previas a la fabricacion
Verificaciones durante la fabricacion
Paletizacion y almacenes

El troquel. Disefno del troquel
Utilizacion del troguel en planta

Flejes de corte

Flejes de hendidos

Las gomas en el troquel

Los poliuretanos

Mantenimiento preventivo del troquel

Problemas mas frecuentes en el troquelado
rotativo

Variaciones de medidas en las cajas: efecto piggy
back

1 3 LA CASEMAKER, CAJA AMERICANAY FEFCO 0201

La caja de solapas: la casemaker
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e Prealimentador e introductor

e Unidades flexograficas de impresion

e |aslotter. Ejes de hendidos

e |aslotter. Ejes de cuchillas

e Laencoladora - plegadora

e Contador, eyector de paquetes y paletizado
e Ordeny limpieza

e Comprobaciones previas a la fabrica

e Comprobaciones durante la fabricacion
e Paletizado y almacén

e Video casemaker EMBA

e Video casemaker alta velocidad Martin

TROQUELADO PLANO

¢ Troquelado, conceptos, clases y parametros a controlar
e |nfluencia de los papeles en el troquelado plano

e |nfluencia del cartén ondulado en el troquelado

e Troqueladora plana. Evolucion

e Introduccion, barras de pinzas y cadenas de transporte
e Cuerpo troquelador

e Expulsion de recorte y formador de paquetes

e Diseno del troquel

e Utilizaciéon adecuada del troquel en la planta

e | a hoja de arreglo o calce

e | a madera del troquel

e Los flejes de corte

e Especificaciones de uso de las cuchillas de corte

e |os flejes de hendido

e Especificaciones de uso de los hendidos

e Las gomas en el troquel

e Especificaciones de uso de las gomas

e Puntos de unién
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PROFESORADO

e Especificaciones de uso en la expulsion de recorte
e Lachapa de corte. Presion de trabajo

e Mantenimiento preventivo del troquel

Ordeny limpieza y control de proceso previo a la
fabricacion

Control de proceso durante la fabricacién

PAPEL, CARTON Y CAJA DE CARTON Y ENSAYOS

e Lacaja de carton

e Ensayos de compresion sobre el papel

e Otros ensayos sobre el papel

e Ensayos sobre el cartén

e Ensayos sobre el cartén: ECT

e Ensayo de compresién: BCT

e Diferencias entre la compresién estatica y dinamica

e Pérdidas de compresion durante el proceso productivo
e Funciones de la caja

DESPERDICIO

e Desperdicio en converting

e Desperdicio en introduccién, impresion y cuerpo
troquelador

e Desperdicio en el troquelado por deficiencias en el
proceso

UNIDADES DE PRODUCCION
e Definicion

e Implantacion

e Herramientas de apoyo

MANTENIMIENTO ROTATIVO

e Mantenimiento en una planta de cartén ondulado

INVAS(®)
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Miguel Diaz

Ingeniero industrial, experto en el sector del
cartén, con mas de 40 afios de experiencia.

Antonio Fortis

Experto en proceso del embalaje y fabricacion
de tintas con mas de 35 afos de experiencia
en el sector. Docente de INSCO.



»Qué coste tiene?

e [MPORTE PROGRAMA:
597 € + IVA
Consultar descuentos a asociados
Bonificable ante FUNDAE (Espana) y SENCE (Chile)

5Codmo me puedo inscribire
En la web de INSCO a través del siguiente c6digo QR:

4 90 597
meses horas euros
0—0 &)

HRC

noviembre

100%
online
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