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Seguridad en la magquina

- Todo el personal presente cerca de la maquina debe
conocer las reglas de seguridad.

iiATENCION no se acepta que exista personal nuevo, sin
induccion sobre la seguridadij
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Ordenen que lean los manuales de seguridad de la maquina; a
toda persona que vaya a integrarse a la tripulacion.
Protéjanse TODOS; EN CASA LOS ESPERAN

B BOBST

© Bobst Lyon | 5/10/2017 | Master Flex XL 1624 NT HBL_20013



Orden y Limpieza forman parte de la Seguridad

El orden y limpieza levanta el animo del ambiente de trabajo,
mostrando que somos personal calificado
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Parada de las energias

Electrica Neumatica
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Parada de las energias

Mecanica y/o Hidraulica (si existe esta ultima)
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Zona Peligrosa partes moviles en Flexos
— proteccion personal obligatoria —
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Mantenimiento:

:Qué es el mantenimiento?

El mantenimiento es el proceso necesario para que un
elemento o unidad de produccion contintue funcionando
con un rendimiento optimo.

El mantenimiento implica llevar a cabo actividades como
reparaciones y actualizaciones para que el paso del tiempo no
afecte el rendimiento de un bien de capital que es propiedad de la
empresa.

B BOBST
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https://economipedia.com/definiciones/bien-de-capital-equipo-produccion.html

Mantenimiento de conservacion: Consiste en reponer
el desgaste sufrido por el transcurso del tiempo.

« Correctivo: Consiste en dar solucion de manera inmediata o diferido.
* Inmediato: Reparacion al momento en el que se identifica el dafo.
e Diferido: Cuando se detiene la actividad debe efectuarse la
reparacion correspondiente.

* Preventivo: Su objetivo es anticiparse a futuros desperfectos del
equipo. Podemos encontrar, dentro de esta categoria, tres tipos:

* Programado: Se efectua automaticamente, en funcién del tiempo
de vida transcurrido.

» Predictivo: Es aquel que se realiza cuando se ha ido revisando
periddicamente el equipo, de manera que se puede anticipar
cuando va a ocurrir un fallo, haciendo en ese momento la respectiva
reparacion.

« De oportunidad: Es el mantenimiento que se desarrolla
aprovechando que el equipo no esta siendo utilizado a nivel
produccion.
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OBSOLESCENCIAS.

Mantenimiento de actualizacion: Se
refiere a las inversiones necesarias frente
a la obsolescencia tecnoldgica. Por
ejemplo, puede tratarse de la instalacion
de un software que potencia el
rendimiento de los ordenadores.
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https://economipedia.com/definiciones/software.html

Rutinas de mantenimiento.

Actividades de rutina.

- Prueba de equipamiento seguridad.

- Limpieza de equipos.

- Inspeccion de equipos.

- Tareas de mantenimiento sencillas como lubricacion, cambio
de filtros y control a piezas de desgaste.

- Calibracion y ajustes de maquina.
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Rutina de limpieza de equipo mantenimiento
preventivo.

GRUPO EN LINEA Diario
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Central de recuperacion del polvo
— vaciar los recipientes de recuperacion
— cambiar los filtros
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— Retirar los restos mas grandes de alrededor de la maguina
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— Limpiar los carriles y rodillos de desplazamiento de los elementos.
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Herramienta potencial.

CHECK LIST

DENTRO DE LAS RUTINAS DE MANTENIMIENTO SON MUY
IMPORTANTES PARA SABER CUANDO EL EQUIPO DEBE DE
PROGRAMARSE PARA UNA INTERVENCION MAYOR.

LAS OBSERVACIONES DENTRO DEL MISMO ESQUEMA NOS INDICAN
UN PANORAMA AMPLIO PARA MEJORAR EL PLANTEAMIENTO A
ERROGACIONES DE GASTO MAYOR A UNA REPARACION
PREVENTIVA.
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RUTINAS DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO.

SEMANA N°

L. 8 40 200 1200 3000

1. Verificar las fijaciones de las piezas sometidas a vibraciones. |:|
2. Controlar el hlogueo entre los elementos. |:|
3. Ventilador de margen y ventilador de transferencia en vacio: |:|

— Desempolvar y retirar todos los desechos de carton en la turbina de aspiracion
Acceso por el lado de salida.

A Cortar la alimentacion electrica del elemento.

4. Controlar el ajuste del limitador de par de calibrado cuchilla. Ver ficha de intervencian.

1 [

5. Controlar el estado de las juntas de las cajas de ventilacion y de aspiracion (opcion).
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IMPRESORA : ELECTRICO

| SEMANA N° |

8 40 200 1200 3000

2R 2 2 2

1. Anotar y sefialar inmediatamente cualquier anomalia en el funcionamiento del sistema eléctrico.

2. Verificar el funcionamiento de las células.

3. Comprobar el funcionamiento de las sondas de presencia de tinta.

L]

4. Quitar el polvo de las rejillas ventilacion de los motores eléctricos.

5. Limpiar los filtros de aire de climatizacion de los armarios eléctricos.
Asegurarse de que ningun objeto extrafio obstaculiza en los armarios eléctricos.

6.  Comprobar el funcionamiento de las paradas de desplazamiento, de las paradas de movimiento de los elementos (ver
parrafo “Controles de los dispositivos de seguridad” del capitulo “Seguridad”), los indicadores luminosos, los fines de
carrera y los detectores.

7. Verificar el estado de las envolturas protectoras de los cables eléctricos. Cambiarlas o repararlas si es necesario.

I
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Rutinas de lubricacion general.

INTRODUCTOR "DIRECT DRIVE FEEDER”

@ 0444.9506G 1/2
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Ficha de tipos de acelte y grasa.

MARTIN REFERENCE

SUPPLIERS MARTIN REFERENCE
E4 E1
{(7280.2011) (7280.2010)
by
v EMERGREASE EMNERGREASE
% LS—EFP 2 HT—EF 0000
EPEXA 2 EPEXA D

BEACON EP 2

BEACON EP O

SUPPLIERS D9 A2
(7260.5000) (7280 2008)
bp
ENERGOL ENERGOL
HLP 46 GR XP 150
OLNA REDUCTELF
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MOBILITH SHC 007
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ToTAL MULTIS EP 2 MULTIS EP 200 AZOLLA CARTER
KALITH EP 00 _
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MO TOX HD GREASE 2
UsDa H1:

NO TOX GREASE HD 00
UsDA HA

PREMIUM RE GREASE

MULTIFAK EP 00
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RANDO HDZ 46

MEROPA 150
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INSTRUCCION FICHAS DE AJUSTE.

AJUSTE DE LA SEPARACION DE MODULO ----ccmmmmmemas

10 GENERALIDADES - LOCALIZACION

Los clisés v la placa de carton estan colocados en relacion a una misma referencia:
el gje de la maquina. La separacion lateral del modulo permite corregir la posicion de
los clisés en relacion con este eje.

Los movimientos automaticos (ajuste general), los retoques (movimiento de impulso
o movimiento preseleccionado a una cota determinada) y los movimientos manuales
de la posicion del modulo son controlados por el supervisor.

El valor de la posicion del madulo procedente del codificador a través del ICA pasa al
supervisor, que puede visualizarla en su pantalla tactil.

20 METODO DE TRABAJO

Numero de operarios: 1, puntualmente 1 habilitado
Tiempo total previsto: 1 hora

20-1 Operaciones preliminares

— Ejecute un centrado del madulo desde el supervisaor.
— Desacoplar el elemento,

ANTES DE EFECTUAR CUALQUIER INTERVENCION ENTRE LOS ELE-
MENTOS, ACTIVAR ESTOS DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD:

Interruptores de emergencia con llave de color amarillo, interruptores de cable rojo o
conmutador de llave. La activacion de uno de estos dispositivos impide o detiene el
control de:

— el desplazamiento de todos los elementos del grupo en linea,
— todos los controles a partir de las placas consolas laterales de todos elementos,
— los ajustes del supervisor (Memoproceso).

B BOBST
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Importante inspeccidon y cambio de repuestos.
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Bobst Lyon

Fabricante de equipo paraindustria de cartdn corrugado

1. Introductor (Feeder)
2. Impresoras (Printer)
3. Ranurador (Slotter)

4. Troquelador (Die Cutter)

5. Banda evacuacién de
desperdicios (Waste Band)

6. Plegadora (Folder)

7. MPC3 (Memo Process Control 3) CO m p O n en teS d e U n a.
8. Contador (Counter CEH) Maq U I N a FFG
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Rutinas de mantenimiento.

Un mantenimiento eficaz y preventivo consta de 7 pasos
principales: prueba, mantenimiento, calibracion, inspeccion, ajuste,
alineacion e instalacion. Todos los miembros del equipo de
mantenimiento deben estar familiarizados con el tema y ser capaces de
implementarlo.
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Importancia de las rutinas de mantenimiento.

Tres aspectos realmente importantes que pueden marcar la diferencia en nuestras
operaciones diarias:

prevenir los tiempos de inactividad: al inspeccionar periédicamente los equipos, se pueden
identificar y rectificar posibles problemas antes de que provoquen paradas inesperadas.

garantizar la seguridad: |as rutas de inspeccion ayudan a garantizar que todos los equipos
funcionen dentro de las normas de seguridad, protegiendo tanto a los trabajadores como a las
instalaciones.

optimizacion del rendimiento de los equipos: las inspecciones constantes ayudan a mantener
los equipos en condiciones optimas de funcionamiento, mejorando la eficiencia y prolongando la
vida util de los activos.

B BOBST


https://www.fracttal.com/es/blog/para-que-sirven-las-rutas-de-inspeccion

RUTA DE LAS RUTINAS DE
INSPECCION EN LINEA DE
MAQUINA.
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SAFETY
DRO NT RS

B Feeder

Ready to start
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SAFETY
DRO NT RS

B Feeder

Reset control
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SAFETY
DRO NT RS

B Multiloader
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Bobst Lyon

Fabricante de equipo paraindustria de cartdn corrugado

(Example on 444 — 446)
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Description - Next
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Presenter
Presentation Notes
Présentation
Fonction:

Le système d’introduction est composé de :

- Du système d’introduction DDF (1) (Grille / Galets) qui: transporte les plaques de carton jusqu’a l’ensemble arbre entraîneur - T.A.V.

- Des couteaux de marge (2) qui: sont ajustés en fonction du type(s) de cannelure(s) et donc de l’épaisseur du carton à introduire. Ils contraignent le passage une plaque par une plaque.

- Des équerres latérales (2) qui: alignent les plaques de carton sur la Laize.


Description - Next

B BOBST
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Presenter
Presentation Notes
Présentation
Le margeur est aussi constitué du circuit d’aspiration des poussières et d’une brosse de dépoussiérage avec sa commande montée / descente:

 Système d’aspiration des poussières.
 Brosse de dépoussiérage.
 Commande de montée /descente de la brosse.
 Une guirlande électrostatique qui permet de piéger les poussières.



Description - Next
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Presenter
Presentation Notes
Présentation
Le margeur est aussi constitué du circuit d’aspiration de vide:

La zone d’aspiration est réglable automatiquement par ouverture ou fermeture de vérins en fonction de la laize de la plaque de carton programmée dans la commande. 
Elle peut être ajustée si besoin sur le pupitre margeur. Cette fonction ajoute un caisson d’aspiration supplémentaire de chaque coté de la table de marge. Sauf dans le cas où la Laize est assez grande pour ouvrir tous les caissons.



Description — Manual controls

B BOBST

© Bobst Lyon | 6/12/2025 | FFG_1228 NT 3101 31


Presenter
Presentation Notes
Présentation
Commandes Manuelles de la Butée arrière:

 Commande de réglage des doigts de la butée arrière.
 Commande de réglage de la barre de soutien.
 Barre de protection à mettre sur les doigts de soutien pour éviter de marquer le carton blanc. 
 Indicateur de la dépression de l’aspiration du système de marge.
=> Une impulsion sur le bouton « sans impression » sur le pupitre Margeur,
=> Puis une impulsion sur le BP du mano pour contrôler la dépression. Ajustement à l’écran Margeur si besoin.





Description — Control Panel
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Presenter
Presentation Notes
Présentation
Plaque Pupitre:

 Signalisation du niveau bas atteint dans le magasin (allumé fixe) et commande vidage du magasin de marge (en association avec 7).
 Signalisation et commande d’introduction (clignote qd autorisation d’introduire / Allumé fixe qd introduction en cours ou qd suspension d’intro).
 Introduction sans impression (essuyage des clichés). => introduire avec BP enfoncé => pas d’application d’anilox => pas de prise d’encre => essuyage des clichés.
 Signalisation et commande de la vitesse asservie.
 Gestion de la vitesse machine.
 Arrêt du moteur de commande principale.
 Mise en marche continue du moteur de commande principale (Appui 1 = signal sonore / appui 2 = rotation).
 Mise en marche par à coups du moteur de commande principale (Appui 1 = signal sonore / appui continu = rotation 800 b/H).
 Signalisation d’un arrêt d’urgence et réarmement général (appuyer quelques secondes pour remettre en air après arrêt général).
 Arrêt d’urgence.
 Voyant micro-cannelure (sur pupitre Margeur). Seule la cellule niveau bas deviens fonctionnelle pour la hauteur de carton sur la table de Marge.

		


Touch Screen Feeder

B BOBST
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Presenter
Presentation Notes
Présentation
Ecran Tactile Margeur :

 Paramètres spécifiques.
 Configuration Imprimeuse.
 Configuration Margeur.
 Accès à la machine complète (visualisation machine accouplée ou non).
 Navigation dans la configuration sélectionnée.
 Indicateur vitesse machine.
 Liste des défauts.
 Explication des fonctions.
 Retour à l’écran précédent.


Touch Screen — Feeder AXIs
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Presenter
Presentation Notes
Présentation
Ecran Tactile – Axes Margeur:

Calibrage de l’arbre entraîneur (c’est le transfert à vide qui se déplace).
Ajustement de l’équerre gauche.
Ajustement couteau de marge gauche.
Ajustement couteau de marge droit.
Ajustement de l’équerre droite.
Ajustement de la butée arrière.
Calibrage des couteaux de marge.
 



.

Touch Screen — Feeder Axis
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Presenter
Presentation Notes
Présentation
Ecran Tactile – Axes Margeur:

	Le bouton              permet de déplacer les différents axes plus précisément. Il fonctionne par à-coup. 
	En le sélectionnant, celui-ci passe en jaune et les axes du margeur change d’icône de réglages (Cf photo).



B
Touch Screen — Feeder Controls
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Presenter
Presentation Notes
Présentation
Ecran Tactile – Commandes Margeur:

 Remise à zéro du compteur de plaque. 
 Réglage du retard à l’introduction. Pour que la plaque parte avec un cycle machine de retard. Cela génère un sur encrage pour x feuille(s) indiquée(s).
 Sélection de taquage automatique ou manuel des équerres.
 Arrêt d’aspiration sur tous les éléments.
 Ajustement de l’aspiration de la table de Marge (à contrôler avec le Pressostat coté gauche de la table de marge).
 Ouverture d’un caisson supplémentaire sur l’aspiration de marge.
 Ajustement de la dépression pour la micro-cannelure (de 20 à 100%).
 Compteur de plaques introduites. 
 Affichage vitesse asservie.
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Fabricante de equipo paraindustria de cartdn corrugado

Flexo (Example on 444 — 446)

Motor aspiracidn
Conjunto TAV

Motor de arrastre
Rodillo contraparte
Rodillo porta cliché
Rodajas de transporte
Plancha de cartén
Salida aire aspirado

N AWM R
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Bobst Lyon

Fabricante de equipo paraindustria de cartdn corrugado

Flexo (Example on 444 — 446)

1. TAV (cajon trasporte a vacio)

2. PC (Cilindro Porta Cliché)
3. CP (Rodillo Contraparte)
4. CAMARA RASQUETA

5. RODILLO TRAMADO (Anilox)

© BobstLyon | 6/13/2016 | SLIDE 38
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Bobst Lyon

Fabricante de equipo paraindustria de cartdn corrugado

Flexo (Example on 444 — 446)

. Conjunto sistema de
bombeo

2. Soporte para sonda de tinta
3. Tuboingreso tinta a cdmara

4. Camara de rasquetas

5. Tubos de retorno de tinta

© BobstLyon | 6/13/2016 | SLIDE39
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Bobst Lyon

Fabricante de equipo paraindustria de cartdn corrugado

| =
FHexo(Exampleon444—446)

Mandémetro
Regulador
presion
aplicacion
camara de
rasqueta

1. Gomas sello lateral

2. Rasqueta plastica (Hoja positiva)

3. Manguera aire apertura pinza
fijacion hoja de rasqueta

4. Rasqueta ceramica (Hoja negativa)

5. Cilindro Porta cliché

© BobstLyon | 6/13/2016 | SLIDE40
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Bobst Lyon

Fabricante de equipo paraindustria de cartdon corrugado

Flexo(Exampieom444—4406)

Circuito de lavado a alta presion

B BOBST
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Bobst Lyon

Fabricante de equipo paraindustria de cartdn corrugado

Die Cutter (Example on 444 — 446)
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Bobst Lyon

Die Cutter (Example on 444 — 446)

Lamparas indicadoras tension
Mando rotacion porta herramientas
Mando desbloqueo Sistema Posilock
Mando calibrado contraparte

PN PE

© Bobst Lyon | 6/13/2016 | SLIDE 43
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Bobst Lyon

Fabricante de equipo paraindustria de cartdn corrugado

1. Cufas fijadoras de forma de
troquelado

2. Ranura fijadora forma de
troquelado

3. Barras sistema Posilock

4. Cuia center line forma
troquelado

© BobstLyon | 6/13/2016 | SLIDE 44
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Errores comunes durante un mantenimiento.

» Hacer caso omiso a las advertencias de falta de servicio ya
la revisar equipos.

» Intervenir equipos con la falta de conocimiento.

» Realizar el mantenimiento solo a areas mas vistas y
periféricamente en maquina.

» No enfocarse a una revision y analisis completo del equipo.

B BOBST



Mejores practicas y consejos para alargar la
vida util en los equipos.

» Revisar recomendaciones del fabricante en cuanto a usoy
area de cuidados.

» Solicitar servicios del representante de la marca para el bien
de capacitar a su personal Tecnico.

» Tener control y registro de diversos indicadores de
desempernio.

B BOBST



Recuerda que si conoces tu equipo conoceras
sus cuidados y ajustes ideales brindando:

v"Una mayor durabilidad.
v"Menores costos en reparaciones.
v"Menos tiempos muertos.

v"Mejor eficiencia mecanica.
v"Mejor eficiencia eléctrica y electrOnicamente.
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Una maquina a un buen nivel productivo
Implica el buen mantenimiento realizado.

=
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FIN DE LA
PRESENTACION.
Graclas por su
atencion.
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