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Programa especializado de Casemaker/Flexo Folder Gluer
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ASOCIACION MEXICANA DE INDUSTRIALES
DEL CARTON CORRUGADO

INSTITUTO DEL CARTON Y PAPEL
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sA quién va dirigido?

Operarios que trabajen en la casemaker (Flexo Folder Gluer), jefes de
seccion de converting, personal de mantenimiento, responsables de
produccion y personal del departamento técnico.

>Qué objetivos persigue?

Conocer los componentes de la Flexo Folder Gluer / Casemaker utiliza-
dos durante el proceso de impresion, ranurado, plegado y pegado de
planchas de cartén para la obtencién del embalaje.

Conocer cada una de las partes de la maquinaria que componen el
sistema de impresion de una plancha de carton, tipos de impresion,
clichés, sistemas de regulacién de tintas, repro y alta calidad de im-
presion.

El alumno conocera el proceso de cada area en profundidad y apren-
dera a analizar, detectar y resolver los problemas que se producen en
el dia a dia.

5Qué metodologia emplea?

La metodologia tiene posibilidad de desarrollo en formato online y
mixto. El programa online combina médulos de videos grabados con
clases en directo con el docente, resolucidn de casos practicos y exa-
menes de evaluacion.

Durante el transcurso de cada médulo se desarrollan sesiones tele-
presenciales programadas donde se imparten temas transversales,
se resuelven casos propuestos y los alumnos tienen la oportunidad
de plantear todas las dudas o casos particulares. La asistencia a estas
sesiones es obligatoria.
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EL CARTON ONDULADO COMO ESTRUCTURA

e Definicion y caracteristicas generales
e Caracteristicas estructurales

IMPRESION
e Tipos de impresion
e Impresion flexogréafica

IMPRESION.TINTAS

e Elementos que las componen. Los pigmentos
e Lasresinas

e Alcalinizantes y antiespumantes

e Cocina de tintas

e Elementos necesarios en maquina durante la
tirada

e Elementos necesarios en maquina.
Humectantes

¢ Reologia, tixotropia y viscosidad
e ElPh

e Control de la viscosidad

e Ganancia de punto

e Elcolor

e Tricromias y cuatricromfas

CILINDROS ANILOX

e Cilindros anilox metalicos

Cilindros anilox ceramicos

Formas de celda

e Lineatura, volumen, dimensiones de celda y
angulo de grabado

e Area entre celdas

Problemas de impresion y calidad de imagen
e Limpieza y mantenimiento

IMPRESION. CLICHES
e Fotopolimero

e Fotopolimero liquido
e Fotopolimero sélido

Clichés digitales

Calibre y dureza

Resto de especificaciones

Problemas en maquina, limpieza y
almacenamiento

6 IMPRESION. SISTEMAS DE REGULACION DE
TINTA

e Sistemas de regulacion de tintas

Rodillo de caucho. Anilox
e Rasqueta invertida

Camara de rasquetas

e \lentajas e inconvenientes de las camaras de
rasquetas

PROBLEMAS HABITUALES EN LA

IMPRESION. SOLUCIONES

e Problemas en la impresion por ajustes y
parametros de maquina

e Sobreimpresion, trapping, sangrado y
embotado

e Problemas mas habituales y soluciones

e Etapas para mejora de la impresion en la
planta

IMPRESION REPRO

e Policromias
e Ganancia de punto
e Tipos de impresion

La tramay los degradados

Test de maquina, objetivos y realizacion

Test de maquina. Medicion de las
caracteristicas de impresion

e Test de maquina. Conclusiones

© ALTA CALIDAD DE IMPRESION

e Elsoporte
¢ Tipos de ondas
e Cilindros anilox
e Lastintas

Control de tintas
Clichés
Barnices de sobreimpresion

Maquina de alta calidad de impresion

10 IMPRESION DIGITAL

e Impresion digital sobre cartén ondulado
® |nyectores
e Maquina impresora digital
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CONTROL DE MAQUINA

LA CASEMAKER. CAJA AMERICANA. FEFCO 0201

PAPEL, CARTON, CAJA DE CARTON Y ENSAYOS

Control de maquina

La caja de solapas. La casemaker
Prealimentador e introductor

Unidades flexograficas de impresion

La slotter. Ejes de hendidos

La slotter. Ejes de cuchillas

La encoladora — plegadora

Contador, eyector de paquetes y paletizado
Ordeny limpieza

Comprobaciones previas a la fabricacion
Comprobaciones durante la fabricacion
Paletizado y almacén

Video casemaker EMBA

Video casemaker alta velocidad MARTIN

La caja de cart6n

Ensayos de compresion sobre el papel
Otros ensayos sobre el papel

Ensayos sobre el carton

14

16

PROFESORADO

INSCO

INSTITUTO DEL CARTON Y PAPEL

e Ensayos sobre el carton: ECT

e Ensayo de compresion: BCT

e Diferencias entre la compresion estaticay
dinamica

e Pérdidas de compresion durante el proceso
productivo

e Funciones de la caja

DESPERDICIO

e Desperdicio en converting

e Desperdicio por mala calidad de impresion
e Desperdicio en casemaker

e Desperdicio en almacenes

e Desperdicio por devoluciones de cliente

UNIDADES DE PRODUCCION
e Definicion

e |mplantacion

e Herramientas de apoyo

MANTENIMIENTO ROTATIVO

e Mantenimiento en una planta de cartén
ondulado
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Miguel Diaz

Antonio Fortis

Ingeniero industrial, experto en el sector del
carton, con mas de 40 afos de experiencia.

Experto en proceso del embalaje y fabricacion
de tintas con mas de 35 afos de experiencia
en el sector.
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»Qué coste tiene?

e [MPORTE PROGRAMA:
497 € + IVA
Consultar descuentos a asociados
Bonificable ante FUNDAE (Espana) y SENCE (Chile)

5Codmo me puedo inscribire
En la web de INSCO a través del siguiente c6digo QR:

75 497
horas euros

100%
online
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